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Materiais das Ferramentas de Corte

Materiais de Ago Rapido

HSS

. HSS Ago Rapido

E uma composigao de médio liga de boa usinabilidade e bom desempenho. HSS apresenta caracteristicas de
dureza, tenacidade e de resisténcia ao desgaste que o tornam atrativo para uma larga faixa de aplicacdes, por
exemplo, para brocas e machos.

HSSY

. HSSV Ago rapido ao Vanadio
E uma composicao a base de vanadio que oferece excelente dureza e resisténcia ao desgaste, além de um bom
desempenho. Isto o torna especialmente adequado para a utilizacdo em aplicagdes de rosqueamento.

HSCo

HSCo Ago Rapido ao Cobalto

Este aco rapido contém cobalto para aumentar a dureza a quente. A composigao do HSCo € uma boa
combinacdo de tenacidade e dureza. Tem boa usinabilidade e boa resisténcia ao desgaste, o que o torma
aplicavel para brocas, machos, fresas e alargadores.

HSS
Xs1

HSS-5X1 Ago Rapido obtido pela Metalurgia do Pé

Tem uma estrutura granular mais fina e mais consistente que o HSCo, resultando num produto mais tenaz. A
durabilidade e resisténcia ao desgaste da ferramenta € normalmente mais elevada que HSCo e esta classe tem
uma resisténcia de aresta e ngidez superiores. E utilizado principalmente para fresa e machos.

HSCo
XP

HSCo-XP Ago Rapido Sinterizado com Cobalto

O HSCo-XF é um aco rapido ao cobalto que é produzido utilizando a tecnologia da metalurgia do pd. O ago
rapido produzido por este método exibe tenacidade supenor e boa afiagdo. Os machos e as fresas apresentam
vantagens especiais quando fabricadas a partir do ago da classe XP.

cS

CS Ago Cromo )

O ago cromo € um ago para ferramentas no qual o elemento de liga principal € o cromo. E utilizado somente para
a fabricacdo de machos e cossinetes. Este ago tem propriedades inferiores a dureza a quente quando comparado
a0s acos rapidos adequado para aplicagdes de rosqueamento manual.
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Estruturas do Metais
Exemplo de estrutura para diferentes materiais de aco rapido. Os agos produzidos com a tecnologia de metalurgia
do po (ex. HSCo-XP) possuem uma estrutura de grie mais fina, resultando em um material com maior tenacidade
e resisténcia ac desgaste.

HSS HSCo-XP
Os principais agos utilizados pela Dormer incluem
Classe Dureza C W Mo Cr W Co Norma
(HV10) % % % % gL % ISO
HSS M2 810-850 0,9 6.4 50 42 1,8 - HSS
HSSV MaV 830-870 1.25 3,5 85 42 27 - HS5-E
M35 830-870 0,93 6.4 50 472 1,8 48 HSS-E
HSCo
M42 870-960 1,08 1,5 94 3,9 1,2 8,0 HSS-E
iy - 830-870 | 0.9 6.25 5.0 42 1.9 -
HS5-PM
ASP-2017 | 870-900 0,8 3,0 3,0 40 1,0 8,0 | HSS-E-PM
HSCo
XP ASP-2030 | 870-910 1,28 6.4 50 42 31 8,6 | HSS-E-PM
ASP-2052 | 870-910 1,6 10,5 20 48 50 8,0 | HSS-E-PM
cs - 175-825 1,03 - - 1,5 - - -
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HM Materiais em metal duro

Um material produzido por metalurgia do po sintenzado, consistindo de um composto de carbureto metalico com
material ligante. A matena prima prncipal & carbureto de tungsténio (WC). O carbureto de tungsténio contribui
para a dureza do material. O WC & complementado com carbureto de tantalo (TAC), Carbureto de titanio (TiC) e
carbureto de nidébio (NbC), ajustando as propriedades conforme as necessidades. Estes trés materiais sao
chamados de carburetos cibicos. O cobalto (Co) atual como aglomerante mantendo unidos os matenas.

Os materiais de carburetos caracterizam-se freqientemente por uma elevada resisténcia a compressao, alia
dureza e conseqientemente elevada resisténcia ao desgaste, e tambem, por resisténcia a flexao e tenacidade
limitadas. O metal durc é utilizado em machos, alargadores, fresas, brocas e ferramentas para rosqueamento.

Propriedades Materiais HSS Metal Duro K10/30F (maissado para
ferramentas sdlidas)

Dureza (HV30) 800-950 13001800 1600

Densidade (g/cm?) 8090 7.2-15 14 .45

Resisténcia a Compressao (N/mm?) 3000-4000 3000-8000 6250

Resisténcia a Flexdo (N/mm2) 2500-4000 1000-4700 4300
Resisténcia ac Calor (°C) 550 1000 a00
Médulo E (KN/mm?) 260-300 460-630 580
Tamanho de Grio (um) - 0,2-10 0.8

A combinacdo das particulas duras (WC) com o metal de liga (Co) produz as seguintes alteracfes nas

caracteristicas.

Caracteristicas Maior teor de WC proporciona | Maior teor de cobalto proporciona
Dureza Dureza mais elevada Menor Dureza
Resisténcia 4 compressao Maior C5 Menor C5
(CS)
Resisténcia a flexao (BS) Menor BS Maior BS

A Granulacdo também influi nas propriedades do material. Granulacdo pequena significa maior dureza e
granula¢cdo maior proporciona mais tenacidade.
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Materiais para ferramentas de corte — Dureza em relagdo a Tenacidade

Dureza(HV30)
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Cermet = metal ceramico
CEN = Nitreto Cubico de Boro
PCD = Diamante Palicristalino

Fonte: Manual Téecnico Dormer




