NALTO CARBONQO /s ALTO cARBONO
WOODPECKER™ PREMIUM

Devido a alta dureza dos dentes e ao corpo temperado, essas laminas sdo recomendadas para cortes seriados e
alta producao, onde precisao e rentabilidade sao necessarios.

Debido a la alta dureza de los dientes y al cuerpo templado, esas laminas son recomendadas para cortes seriados y alta
produccion, donde precision y rentabilidad son necesarios.
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Ancho x Espesor Denticdo N° Catalogo
polegadas Denticion N° Catalogo
e pulgadas
6 WPP6X6/SK
6x 0,50 1/4 % 0.020
4 WPP6X4/P
6 WPP10x6/5K
10x0,55 3/8x 0.022 4 WPP10x4/P
3 WPP10x3/P
6 WPP13x6/5K
_ 13x0,55 1/2 % 0.022 4 WPP13x4/P
C/\R/\CTEI?ISTIC/\S 3 WPP13x3/P
CARANCTERISTICNAS 3 WPP16x3/P
) 16x 0,55 5/8 x 0.022
e Aco alto carbono com acabamento polido 4 WPP16x4/P
Dentes retificados que garantem longa vida util 19x0,70 3/4x 0.028 3 WPP19x3/P
Dentes travados com precisdo em maquinas de 27x0,60 1x0.023 3 WPP27x3/P
alti 3 2 WPP27x2/P
Ultima geracao , 3 27x0,90 1x0.035 .
Dentes temperados por inducdo 1.3 WPP27x1.3/P
Identificadas com gravacao a laser no corpo da lamina 2 WPP32x2/P-9
e Acero de alto carbono con acabado pulido 32x0.30 11740035 13 VWPP32x1.3/P-9
e Dientes rectificados que garantizan larga vida util 11 WPP32x1.1/P-9
1 e Squi ilti 13 WPP32x1.3/P-1
e Dientes 't(abados con precision en maquinas de ultima 32 %110 11250042 X
generacion 1.1 WPP32x1.1/P-1
e Dientes templados por induccion 38x1,10 1.1/2 x 0.042 1.1 WPP38x1.1/P
*  [dentificadas con un grabado a laser en el cuerpo de la lémina 50x 1,10 250042 11 WPP50x1_1/P
65x 1,10 2.5/8 x 0.042 1.1 WPP65x1.1/P
V/\NT/\GENS / VENTNAINS SK = Dente Skip e P = Dente HK (Hook) / Sk = Dente Skip * P = Dente HK (Hook)
e Cortes rapidos
e Menor perda de material (serragem) REPOSICAO PARA m
e Os dentes podem ser reafiados e retravados A M/\QUIN/\ DE
e Suportam grandes esforcos durante o corte SERRA DE FITA
e (Corpo temperado que garante precisdo de corte
e maior resisténcia a fadiga 523510 E 52520
° Cortes rapidos F\'E_F’UESTD PARA LA
e Menor perdida de material (aserrin) MAQUINA DE SIERRA
. . DE CINTAN S2510 Y S2520
e [os dientes pueden ser afilados y retrabados
e Soportan grandes esfuerzos durante el corte
; icids Largura
e Cuerpo temp/adp que garantiza precision de corte y (mm) Denticio Aplicagio N° Catslogo
mayor rt esistencia a la fa Uga Ancho Denticion Aplicacion N° Catélogo
(mm)
APLICA[;[.:.]ES / APL,C/\C'DNES 6 6 Corte de K2510-1
. acabamento
° Pinus Corte de .
Eucalipto 6 6 acabamento K2520-1
Podem ser usadas em maquinas verticais ou 10 4 K2510-2
horizontais 10 4 Desbaste e K2520-2*
e Cortam qualquer tipo de madeira, compensado, 13 4 desdobro K2510-3
MDF e MDP 13 4 desdobro K2520-3*
e Pino 16 4 K2520-4*
° EUC&//pfO Fornecidas em fitas soldadas no comprimento de 2,24m para maquina 52510.
° PUeden ser Usadas en méquiﬂas VefTica/eS u horizonta/es Prowsrasein crntaSSé/dadasde 2,24m de /argop‘ara maquina S2510. o
. . *Fornecidas em fitas soldadas no comprimento de 2,75m para méaquina $2520.
o Cortan CUa/qU/er t/pO de madera, MDFy MDP *Provistas en cintas soldadas de 2,75m de largo para maquina S2520.
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